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Visualisierung

Erland Lux GmbH
Visualisierungstechnik
8181 St. Ruprecht a. d. Raab
Untere Hauptstrasse 22
+43 (0) 664 181 3582

Erland Lux
Visualisierungstechnik

Die 1996 gegrindete Firma Erland Lux -
Visualisierungstechnik  (ein  Teilbereich  der
ehemaligen Firma Millner & Lux KG) beschaftigt
sich vorrangig mit der Automatisierung von
getreideverarbeitenden Betrieben.

Vorteile fiir den Kunden:

v/ Optimales Preis- Leistungsverhaltnis durch
geringe Fixkosten.

v Krisensicher durch 100% Eigenkapital.

v Kompetenz, Erfahrung und Konzentration
auf das Wesentliche.

v' Der Kunde kann auf Wunsch auch seinen
Elektriker vor Ort einbinden.

v' Kundenwiinsche sind durch die schlanke
Struktur rasch, und unbirokratisch realisierbar.



Unser Leistungsumfang beginnt mit einer genauen Bestands-
aufnahme bei lhnen im Hause. Bei Neuanlagen bendtigen wir
von Ihnen lediglich ein Diagramm und eine Motorenliste.

Die Bedienung der Anlage erfolgt ausschlieBlich dber ein
Visualisierungsprogramm auf dem PC.

Durch Anwdhlen der Zellen kdnnen verschiedene Programm-
ketten, auch Mischungen, gestartet und gestoppt werden.

Alle Schieber, Klappen und Weichen werden vom Programm
vollautomatisch gestellt und iiberwacht. Motoren und andere
Elemente in der ausgewdhlten Programmkette werden
einzeln, zeitverzogert, von hinten beginnend, gestartet. Die
Zubringermaschine wird zuletzt freigegeben. Zahlreiche
Zusatzprogramme aus unserer Charline Serie runden die
Benutzererfahrung ab.

Die gesamte Steuerung und Uberwachung der Anlage erfolgt iiber den PC bzw. der SPS.
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Projektierung von Schaltplan, SPS und Visualisierung

Merkmale :

v’ Darstellung eines gesamten Anlageteiles auf
einem Bildschirm

v Ubersichtlich und leichte Bedienbarkeit
v Voll netzwerkfahig

v Eigenes Alarmfenster

v Wir steuern und tiberwachen lhre gesamte Anlage
einfach, iber-sichtlich und bedienerfreundlich.

v Wir erméglichen Ihnen die volle Kontrolle in allen
Bereichen.

v/ Wir unterstiitzen Sie bei der kompletten
Ausfiihrung - von der Projektierung
bis zur Verkabelung.



Selbstbedienung am Terminal

Driveln optimiert Ihren Workflow durch die
Automatisierung des Getreideannahmeprozesses,
ohne dass dafiir eigenes Personal erforderlich ist.
Der Frachter erhdlt nach der Entnahme der
Laborprobe einen eindeutigen Identifikationscode.
Mit diesem Code kann der Frachter den
gesammten Anlieferprozess selbst durchfiihren
Hierflr fahrt er weiter zur Briickenwaage. An der
Briickenwaage befindet sich ein leicht zu
bedienendes Terminal indem er den Code eingibt.
AnschlieRend Ffihrt er die Erstverwiegung durch
und fahrt zur Gosse und gibt dort erneut seinen
Code ein.

16:62

CODE eingeben (insert CODE):
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Herzlich willkommen

Selbsterkldrendes Userinterface am Terminal

In der Zwischenzeit untersucht das Laborpersonal
die Probe und legt anhand der Qualitdtsmerkmale
die Zielzelle fest. Der Abschluss dieser Freigabe
wird dem Frachter durch eine Ampel an der Gosse
signalisiert. Das Produkt kann nun in die Gosse
gekippt werden und wird vollautomatisch in die
festgelegte Zielzelle gezogen.

AbschlieBend wird an der Briickenwaage das
Leergewicht des Fahrzeugs gemessen und
automatisch ein Wiegeschein erstellt, der alle
relevanten Daten enthalt. Alle Informationen, von
der Anlieferung bis zur Endabrechnung, werden
nahtlos in die Kontraktverwaltung und
Chargenbuchhaltung integriert.

Automatisierte Probeentnahme

Einfache Handhabung

Uber eine Benutzerfreundliche Administratoren-
ansicht kénnen jederzeit, Informationen, wie z.B.
Qualitdtsparameter, korrigiert oder ergéanzt
werden. Alle Anderungen werden automatisch im
gesammten System (bernommen wordurch stehts
mit  minimalem Aufwand eine konsistente
Datenlage gewéhrleistet wird.



Herausforderung: Variabilitdt der
Proteinwerte im Weizen
Die Proteinwerte von Weizen unterliegen grofden

Schwankungen, die durch verschiedene
Anbaubedingungen, klimatische Einflsse,
Diingemethoden sowie die genetische
Beschaffenheit der Weizensorten bestimmt
werden. Diese Variabilitat stellt eine
Herausforderung fir die Produktion eines

qualitativ hochwertigen Endprodukts dar, da die
Nutzung des besten Ausgangsprodukts oft mit
hohen Kosten verbunden ist.

Darstellung verschiender Mischgiter

Losung: Konstante Qualitat durch
intelligentes Mischverfahren

Um diesen Herausforderungen zu begegnen und
gleichzeitig die Produktionskosten zu senken,
bietet unser proteinbasiertes Mischverfahren eine
effiziente Losung. Durch die Erfassung und
Verwaltung der initialen Laborwerte des Weizens
in unserem Chargenbuchhaltungssystem "Charbu"
und einer prdzisen Online Messung, kann eine
dynamische Anpassung der Mischung aus
verschiedenen Silozellen vorgenommen werden.
Dadurch wird am Ende der Produktionskette ein
konstant hoher Proteingehalt im Endprodukt
gewadhrleistet.

Nutzen: Kosteneffizienz durch
gleichbleibende Produktqualitat

Durch die Nutzung unseres spezialisierten
Mischverfahrens konnen Sie die Produktions-
kosten senken, wdhrend Sie gleichzeitig eine
gleichbleibend hohe Qualitdt lhres Endprodukts
sicherstellen. Unser System ist darauf ausgelegt,
flexibel auf schwankende Eingangsqualititen zu
reagieren und diese effektiv auszugleichen, was
Ihnen einen deutlichen Wettbewerbsvorteil
verschafft.



Sortenorientiertes Produktionsverfahren
Das Maschinenparameter Programm ermoglicht
die Einstellung des Anlagenverhaltens in
Abhdngigkeit von Produkt- und Sortenwechseln.
Bei vollstandiger Integration des Systems erkennt
die Anlage automatisch, welche Produkte sich in
den Silozellen befinden, und stellt alle Maschinen
auf die gewiinschten optimalen Einstellungen ein.
Das bedeutet fiir Sie: Sie stellen einmal ein, wie
sich die Mihle zu verhalten hat, und in Zukunft
reicht es aus, die Silozellen zu wahlen, die Sie
verwenden wollen. Das Programm kennt dann die

Inhalte der Silozelle 15, beispielsweise W700, und
stellt automatisch alle Parameter auf die
optimalen Werte ein, unabhdngig davon, was zuvor
vermahlen wurde. Dies ist nicht nur eine
Zeitersparnis, da Sie nicht jedes Mal alles umstellen
missen, sondern es erleichtert auch die Bedienung
der Anlage. Dies wird dadurch erreicht, dass lhr
bester Mitarbeiter nur einmal definiert, wie Ihr
Produkt am besten verarbeitet wird. Andere
Anlagenbediener bendétigen dadurch weniger
Know-how und erzielen dennoch hochste Qualitat.

%) Maschienen Parametrierung

sortenld
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Konfigurationsoberfldche Maschinen Parameter
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Dies ist eine Testnachricht.
Dies ist eine Testnachricht.
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Beispiel Notification

Alarm Ansicht in NotifyMe

Modernes Notification System
LuxNotifyMe modernisiert die Art und Weise, wie
Sie Alarme und Benachrichtigungen aus lhren
Systemen erhalten. Die intuitive App ermdglicht
eine einfache und nahtlose Integration, die Ihnen
zeitnahe Alarmmeldungen direkt von lhren
Anlagen liefert. Mit NotifyMe sind Sie stets
informiert und konnen effektiv auf
UnregelmadRigkeiten oder Fehler reagieren. Die
App hilft ihnen dabei zu erkennen, dass eine
Fernwartung vonnoten ist. Haufig sind Probleme
dadurch schnell erkennbar, wodurch potenzielle
Ausfallzeiten minimiert werden kénnen.

Alarmketten

Diese Grundfunktionalitdten werden erweitert
durch die Unterstitzung mehrerer Benutzer und
die Einrichtung einer Nachrichtenkette. Alarme
werden zundchst an das Diensthandy des
Schichtleiters gesendet. Sollte dieser innerhalb
der festgelegten Zeitspanne, zum Beispiel finf
Minuten, nicht reagieren, wird automatisch der
nachste Kontakt benachrichtigt. Die 'History
Page' der App ermdglicht einen Uberblick tiber
vergangene Alarme und hilft Ihnen, aus diesen
Ereignissen zu lernen und lhre Systeme
kontinuierlich zu verbessern.

Individuelle Alarme

Die App wird individuell auf Ihre Anlagen
zugeschnitten und nahtlos in die bestehende
Lux-Visualisierung eingebunden, sodass Sie
sicherstellen konnen, nur die relevantesten
Alarme und Nachrichten zu erhalten. Das hilft
Ihnen, lhre Anlagen effizient zu betreiben und
tragt dazu bei, lhre Reaktionszeiten zu
verbessern. Verlassen Sie sich auf LuxNotifyMe
als lhren Partner fir eine zuverldssige und
effektive Uberwachung lhrer Systeme.



Hauptziel ist die lickenlose und fehlerfreie
Rickverfolgbarkeit aller produzierten Waren, bis
hin zu den einzelnen Rohstoff-lieferungen.
Dadurch ist es moglich, bei etwaigen Problemen
mit einem bestimmten Rohstoff alle
Auslieferungen per Knopfdruck auszuforschen, um
gezielt und schnell reagieren zu kénnen.

In einer SQL Datenbank werden alle Daten zentral
verwaltet. Ein automatisches Backup-Programm
sichert alle Daten nach frei wahlbarem Rhythmus
auf ein entferntes Verzeichnis (anderer PC im
Netzwerk oder USB-Stick). Die Software ist voll
netzwerkfahig, somit konnen beliebig viele
Arbeitsplatze auf die erfassten Daten zugreifen.

Beispiel: Visualisierung + Charbu (Offline Version)

Grundprinzip

Grundsatzlich wird nach dem FIFO (First-IN, First-
OUT) Prinzip gearbeitet. Zusatzlich durch die
Annahme eines Vermischungs- grades zwischen
zwei oder mehreren Einbuchungen, des so
genannten Grauwertes, konnen noch
aussagekraftige  Ergebnisse  bei  der
Rickverfolgung erzielt werden. Dieser
Grauwert kann je nach Siloaustragung,
individuell vorgegeben und im Zuge der

Rickverfolgung individuell verdandert werden.
Somit ist es maoglich, zuerst eine Rickverfolgung
streng nach dem FIFO Prinzip ohne Grauwert zu
starten, und nur die Rickstellmuster der
ausgegebenen Anlieferungen einzusenden. Wurde
eine schadhafte Ware nicht gefunden,
kann man durch schrittweise Erhéhung des
Grauwertes weitere in Frage kommende
Anlieferungen ausforschen.

Ohne Grauwert - mit Grauwert



Automatischer Datenaustausch
mit der Visualisierung
* Fillhohe der Silozellen in der Visualisierung

entspricht dem errechneten Inhalt von CharBu

« Gemeinsame Sortendatei, die in CharBu
verwaltet wird.

« Automatische Ubernahme von
Waagengewichten bei der Annahme oder
Absackung

« Automatische Ubernahme von Ausbeutedaten

(Waagen- und Klappenstellungen)

* Die Zellenwahl erfolgt Gber die Visualisierung

Steuerungsaufgaben
* Getreideannahme
* Getreidemischungen

Einbinden der Ausbeutewaagen
e Erstellung von Mahlposten
* Miihlenmeldung

« Vermahlungsprotokolle

Handische Buchung mittels Warenkorb
(iber die Zwischenablage)

Verschiedene Benutzerprioritdten
(Stammdaten andern, Sorten dndern, ...)

Die Software ist voll netzwerkfahig.
1 oder 2-Monitor Betrieb moglich
Automatische Backups der SQL-Datenbank

Eingabemasken Fiir Zellen-, Sorten-,
Lieferanten-, Kundenverwaltung usw.

UmFfangreiche Such-Funktionen fiir
Produkte, Lieferanten, Lieferungen,...

Automatische Vergabe von Chargennummern
Als Online & Offline Version verfiigbar

Genaue Riickverfolgung mit vielen

Moglichkeiten um die Datenflut zu minimieren

« Definition eines frei wahlbaren Graubereichs
(ohne, Standard bis totale Vermischung)

» Werte unter einer Untergrenze (Minimalwerte)
konnen vernachldssigt werden

* Eigenes Fenster, in dem nur die betroffenen
Lieferanten ausgegeben werden

UmFfangreiches Berichtswesen

* Siloprotokoll: Mengeniibersicht nach Silozellen

« Sortenprotokoll: Mengenibersicht nach Sorte
zusammengefasst, mit Angabe des Lagerorts

« Zellenprotokoll:
Alle Ein- und Ausbuchungen innerhalb der
letzten Reinigungsperiode

* Vermahlungsprotokoll:
Auswertung einer Vermahlung (Mahlpost)

* Riickverfolgung und Vorverfolgung:
Darstellung in einem detaillierten Chargenbaum
Ausgabe des kompletten Produktverlaufs in der
Produktion als Fachwerk

 Annahme- Ubernahmeschein - Druck

* Lieferschein - Druck

Zelle : AS2 (72%
) T
Letzte Reini

& Labor

> le le Ml

%1 Riickverfolgung
Paramet ter

Lieferungen
. Anteil Erstelit Gewicht Zelle Sorte Lieferant/Station KFZ WE GE
)@y 35%) Marz 2716:38 | 23179g| P403 | WEIZENM Hoger/WrNeustadt | WZS78ES | 13779 | 4341
@ 58% Marz 2810:34 | 23093kg| P403 | WEIZENM Hoger/WrNeustadt | WZ562FM | 13782 | 434C
@ 6% Marz 2000:36 | 24704kg| P403 | WEIZENM Hoger'WrNeustadt | WZ562FM | 13787 | 434C
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Fachwerk

11403 [N 11P403
GS-03 GS-03 GS-03

A5 A6 A5
MP3015 MP3015
H2 H2

Fachwerk-Chargenrickverfolgung (Online Version)



Schnelle Rezept- und Mischverwaltung
CharMix bietet eine klare und benutzerfreundliche
Oberflache, die es ermdglicht, Komponenten pro

Waage flexibel in Prozent oder Kilogramm
anzulegen.  Mit intuitiven  Schnelleingabe-
funktionen  passen lhre  Mitarbeiter die

Produktionseinstellungen schnell und sicher an,
optimiert durch eine visuelle Darstellung des
aktuellen Auftragsstatus.

Maximale Betriebssicherheit & Kontrolle
Dank automatischer Kontrollmechanismen und

Fehlermeldungen bei Gewichtsabweichungen
sorgt CharMix fir hohe Verfiigbarkeit und
effizienten Durchsatz. Automatische
Umschaltungen bei Leermeldungen und

eigenstdndige Hintergrundsteuerung erhéhen die
Zuverlassigkeit Ihres Betriebs.

Technische Flexibilitat und Sicherheit
CharMix ist netzwerkfdhig und kann Gber gangige
Systeme wie USB oder Uber TCP/IP (OPCUA)

betrieben werden. Die Benutzerverwaltung
gewadhrleistet, dass nur autorisierte Personen

Einstellungen vornehmen koénnen, wahrend die
Software sich lhren spezifischen Anforderungen
anpasst.

Zukunftssichere Investition

Als vollstandig anpassbare Losung sichert CharMix
Ihre Investition langfristig ab. Die Flexible und
erweiterbare Struktur der Software garantiert,
dass sie mit technischen Entwicklungen Schritt
halten kann.

Setzen Sie auf CharMix Ffir prazise, sichere und
effiziente Mischprozesse, die durch modernste
Steuerungstechnologie unterstiitzt werden.

Rezepte verwalten

Beenden cefat
D Suche| ] Such-Ergebniss | UW Rezept-Detait &§ Baumansicht
Baumansicht
Vollentéaten |
W 1; W700; W700
+18 2; W700 Optimal; W700 Optimal
-1 6; W700 Kunde; W700 Kunde =18 x|
=28 Hauptwaage
18 183kg (15%) W700'von M11 Rezept resultierende Sorte
+-2m Blkg (5%) 'RM'von MB w700 Kunde R [W700 Kunde

~m B10kg (B0%) "W700' von M7 I keine

1. 386Kk (30%) "W700'von M5 ischus Anzahl  Gesamt(kg) Ziel-Zelle
= 5 Kleinkormponenten; Zugabe zwischen 300ki 1220+ i~ | 1220, | El

i .o 0,683kg (0,056%) Mix1' von KK1 jieinm il

25 0,195kg (0,016%) Mix3' von KK2 nge— l" i
1220

o 0,5 1kg (1,05%) 'Mix2' von KK3 1,488 | 0
W 11; BM 50/50; BM 50/50 SR sk
W 13; BM 70/30; BM 70430
- I™ Frobenahme &9
=28 Kleinkomponenten; Zugabe zwischen 250k Ok, erstellen Abbrechen
1 15; W700 Pizza; W700 Pizza 4

W 21; BM 80/20; BM 80/20

1 23; W4B0/0g LM; W480fog LM
W 24; SM; SM

1 25; W480/0gg LM; W480/ogg LM
W 36; DVKM; DVKM

Rezeptverwaltung in CharMix (Offline Version)

Mischen
Schiene: VM1 v

)

¥

Zelle o5 Aktuell itet | &= Rezept | it |
Rezept Auftrag Status Ziel-zelle Start
Mahiweizen 550 10862 In Arbeit LS N2 Apr. 20 11:54
Ende Leistung Feuchte Soll Ist Fehlend
Apr. 30 1132 5000 kg/h 163 % 44000 kg 41013 kg 2987 kg
_® sioppen |
Fertig wenn Leer WA, HL KL 74 PROT
% kg Hochrechnen v Bald
80 % 1653 kg | Stoppen v 2 817 324  400| 135
% kg Zelwec v|| GS-09 v
% kg Stoppen v |w
% kg| Rezeptv v| 20.Thi v| 407 7961 401 34| 153
% kg| Rezepty v|| 23.We v 814 347 401| 142
20 % 228 kg | Stoppen v
onachFertig(kg) 817 324 | 400 135
onach% | 817 324 | 400 135

Aktueller Auftrag in CharMix (Online Version)

S5\ Nr.84838 (1/1) =
%48 W700 Kunde (Nr. 100) o=

(FEEARIGEI Vorbereitet | Vergangenheit

Aufirag Dosierung lauft. SPS nicht bereir.

Mischen
Schiene: VM1

Aufirag
10862

Rezept.
Mahlyeizen 550

Storue
At @
Starus Zel-zelle
Begn InArbeit @ N
0028:42 2w 2 e
Start £nce
© siop hor 20154 Aor. 30 1144
Sorte Zielzelle . leisun g Feuchie
W700Kunde V10 (W700 Kur 5000 ke/n 163 %
Soll I Fehlend Soll =
%502 kg 9525 kg 24 000 kg 41013 kg
Fehlend R
® Pause 2087 kg, ® Stoppen
= = = - WK fZ PROT
EHauptwaage
Aot s Lasun ‘
an o 817 R4 40 15

- s rens s
W00 | M2 30% 28Skg| 286k thg F
W700 | M21  70% 665kg 667kg 2kg = e =
814 347 401
ZKeinkomponenten
= - iFerig(k) 817 324 400
onach%| 817 24| 400

1 Leistung
20y

% sl st reent

Aktueller Auftrag (Mobile Ansicht, Online Version)

153
142

135
135



Merkmale von Charload
* Einfache Bedienung (kurze Einschulungszeit)

* Fahrzeugverwaltung mit Fahrerzuordnung

V2k | V3k | V5 Ve

« Zellenspiegel mit tGbersichtlicher Ressourcenverwaltung
« Klar strukturierte Benutzer- und Frachterverwaltung
* Direkte Verladung auf der Brickenwaage mit Vorabschaltgewichten

* Bei Leermeldung einer Zelle kann eine Ersatzzelle ausgewahlt werden
* Einstellbare Grob- und Feinstromwerte fiir jede Produktsorte

« Verladung mit Vorgabegewicht oder Vollmeldung

« Automatische Erstellung eines Wiegescheins mit Wiegenummer,
Brutto- und Nettogewicht

« Automatische Buchung der verwogenen Gewichte in CharBu

« Chargennummer wird von CharBu an CharLoad ibermittelt

« Abgang (Nettogewicht) mit Chargennummer aus Charbu
wird via CharBuTrace an das Warenwirtschaftsprogramm
weitergeleitet, und kann dort fakturiert werden

» Moglichkeit mehrere Komponenten zu einem Verladeauftrag zusammenzuziehen

 CharLoad kommuniziert direkt mit der SPS und der dort angeschlossenen Waage

» Moglichkeit der Einzelverwiegung mit eigenem Wiegeschein J==
« Abgang (Nettogewicht) mit Chargennummer aus Charbu Visualisierung eines Verladeauftrags

wird via CharBuTrace an das Warenwirtschaftsprogramm
weitergeleitet, und kann dort fakturiert werden

« Jeder produzierte Abgang wird in einer Historie gespeichert
und kann nachtraglich eingesehen werden.

 Bedienung Giber Smartphone maéglich

v Mit CharLoad kénnen Sie einfach und schnell Ihre Verladeauftrdge abwickeln.
v Mit CharLoad ist es moglich, Ladelisten im Biiro vorzubereiten,

und diese eigenen oder fremden Frdchtern zuweisen.
v Mit CharLoad durchgefiihrte Verladungen werden, direkt,

an lhre Warenwirtschaft zur Rechnungslegung weitergeleitet.
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